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OSWIADCZENIE

Zgodnie z art. 34 ust. 3d, pkt. 3 ustawy z dnia 7 lipca 1994r Prawo budowlane
(Dz. U. z 2023r., poz. 682 z pdzn. zm.) oswiadczam, ze projekt wykonawczy
dotyczacy inwestycji:

Projekt wykonawczy instalacji wentylacji
mechanicznej pomieszczen pracowni
technologicznych 8 i 10D w budynku

Zespotu Szkot Ekonomiczno-Ustugowych w Rybniku

z planowana lokalizacja:

44-217 Rybnik

ul. Sw. Jézefa 30

Identyfikatory dziatek: 247301_1.0089.AR_1.3201/220
247301_1.0089.AR_1.3411/220
247301_1.0089.AR_1.2221/220

sporzadzony dla Inwestora:

Zespot Szkét Ekonomiczno-Ustugowych w Rybniku

ul. Sw. Jézefa 30

44-217 Rybnik
zostat opracowany zgodnie z wymaganiami ustawy, ustaleniami okreslonymi w decyzjach
administracyjnych dotyczacych zamierzenia budowlanego, obowigzujgcymi przepisami oraz

zasadami wiedzy technicznej.

PROJEKTANT BRANZY SANITARNEJ: mgr inz. Marcin Szweda
Nr upr. SLK/0813/PWQS/05



1. Przedmiot i zakres opracowania

Przedmiotem opracowania jest projekt wykonawczy instalacji wentylacji mechanicznej pomieszczen

pracowni technologicznych 8 i 10D w budynku Zespotu Szkét Ekonomiczno-Ustugowych w Rybniku.

Zakres opracowania obejmuje:

- projekt instalacji wentylacji

- projekt instalacji ciepta technologicznego

Zakres opracowania nie obejmuje:
- projektu konstrukcji wsporczych, podparé i zawiesi,

- projektu automatycznej regulacji i sterowania

Dokumentacja zwigzana:
- tom Il: projekt instalacji elektrycznych

- tom lll: projekt branzy konstrukcyjno — budowlanej

2. Podstawa opracowania

Podstawe opracowania stanowia:
- Zlecenie Inwestora

- Podktady mapowe

- Podktady architektoniczne

- Dokumentacja archiwalna

- Uzgodnienia z Inwestorem

- Inwentaryzacja wtasna

- Ustawy, rozporzadzenia oraz normy zwigzane



3. Opis stanu istniejacego, prace demontazowe i przebudowy

Na chwile obecng wentylacja pomieszczern technologicznych realizowana jest poprzez okapy
wyciggowe z wentylatorami dachowymi. Pomieszczenia posiadajg kratki wentylacyjne zabudowane na
istniejgcych  kominach wentylacyjnych. Pomieszczenia nie posiadajg doprowadzenia powietrza
kompensacyjnego do okapdw. Instalacja wyciggowa jest w ztym stanie technicznym. W ramach
niniejszego projektu przewiduje sie wykonanie nowej instalacji nawiewno-wywiewnej z centralg
wentylacyjng zabudowang w pomieszczeniu technicznym w piwnicy budynku. Dystrybucja powietrza
bedzie realizowana poprzez okapy nawiewno-wywiewne oraz okap wyciggowy i nawiewnik sufitowy.
Nagrzewnica centrali wentylacyjnej bedzie zasilana z istniejgcych rozdzielaczy zasilania i powrotu
zlokalizowanych w pomieszczeniu 0/4 (wymiennikownia). W ramach zadania przewiduje sie demontaz
wszystkich istniejgcych elementdéw instalacji wentylacji.

Dodatkowo w ramach zadnia przewidziano demontaz istniejgcej instalacji przygotowania cieptej
wody uzytkowej w obrebie pomieszczenia technicznego. Na chwile obecng woda podgrzewana jest w
zasobniku o pojemnosci 200l. Przygotowanie cwu bedzie realizowane poprzez powietrzng pompe ciepta.

Wszystkie odpady, ktére powstang podczas realizacji projektowanego zadania nalezy zutylizowac
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Obowigzek zagospodarowania odpaddw spoczywa na Wykonawcy

zadania. Urzadzenia oraz armatura do przekazania Zamawiajagcemu po wcze$niejszym uzgodnieniu.

W  pomieszczeniu technicznym istniejacy grzejnik ptytowy o wymiarach 1400x600
z podtgczeniem bocznym nalezy zdemontowac i zabudowaé w nowej lokalizacji zgodnie z rysunkiem.
Podtaczenie grzejnika dostosowac¢ do mozliwosci techniczno-montazowych na obiekcie. Grzejnik ptytowy
nalezy wyposazy¢ w zawor termostatyczny wraz z gtowicg oraz odpowietrznik reczny. Podejscia do
grzejnika wykonaé przez typowy zestaw przytgczeniowy z odcieciem. Grzejnik nalezy wiesza¢ na typowych
uchwytach na scianach.

Istniejgce klimatyzatory Scienne na czas prac budowlanych nalezy zdemontowac. Urzadzenia nalezy
zabudowaé¢ po wykonaniu montazu kanatéw wentylacyjnych. Istniejgcg jednostke zewnetrzng nalezy

zabudowac zgodnie z rysunkiem.

4. Zatoienia projektowe i obliczenie ilosci powietrza wentylacyjnego

- Parametry powietrza zewnetrznego:
dla zimy: temperatura t=-20°C , wilgotno$¢ wzgledna $=100 %,

dla lata: temperatura t=30 °C, wilgotno$¢ wzgledna ¢=45 %.



- Proces obrébki powietrza w centrali wentylacyjnej nie przewiduje kontroli wilgotnosci wzglednej

powietrza wentylacyjnego,

- Proces obrébki powietrza w centrali wentylacyjnej nie realizuje chtodzenia latem,

- Parametry pracy istniejacej instalacji centralnego ogrzewania: zasilanie/powrét: 80/60°C

- Zrédto ciepta centrali wentylacyjnej: istniejacy rozdzielacz CT zasilania i powrotu

- Zrédto ciepta powietrznej pompy ciepta: istniejacy rozdzielacz CT dla zimy oraz kociot dla lata

- Wymiennik ciepta centrali wentylacyjnej: glikolowy

- Niezbedna ilo$¢ powietrza wentylacyjnego:

Niezbedna ilos¢ powietrza wentylacyjnego wynika z minimalnej ilosci powietrza przypadajacej na

1 ptyte grzewcza w pomieszczeniu technologicznym. Zatozono moc grzewczg pojedynczej kuchenki
wynoszgcg 6,5 kW. Strumien powietrza wentylacyjnego na podstawie obcigzenia cieplnego dla jednej
kuchenki wynosi 700 m3/h. tacznie dla jednej sali technologicznej strumien powietrza wentylacyjnego

wynosi 4200m3/h.

Tabela: Bilans powietrza wentylacyjnego

Krotnosc

NF pom Nazwa pomieszczenia Powierzchnia | Wysokos¢ | Kubatura | wymian | Nawiew | Wywiew

pom. P [m?] [m] [m*] |powietrza| [m’/h] | [m®/h]
[1/h]

1/2 Prac. technologiczna | 65,30 3,30 215,49 19,5 4200 4200
1/3 Gabinet 15,10 3,30 49,83 0,8 40 0
1/4 Prac. technologiczna ll 66,40 3,30 219,12 19,2 4200 4200
0/6 Pomieszczenie techniczne 36 3,0 108 1,0 0 110

5. Opis zastosowanych rozwigzan

5.1. Zrédto ciepta i instalacja ciepta technologicznego

Ciepta woda uzytkowa na potrzeby pomieszczen technologicznych bedzie przygotowana poprzez

pompe ciepta o pojemnosci 2651 wyposazong w wezownice.

Zrédtem ciepta na potrzeby przygotowania cieptej wody uzytkowej bedzie:

- W sezonie grzewczym istniejgce przytacze cieptownicze — miejsce wigczenia zaprojektowano do

istniejgcego rozdzielacza zasilania i powrotu (niski parametr) w pomieszczeniu cieptowni.

- poza sezonem grzewczym kociot elektryczny o mocy 20 kW.

Nagrzewnica

technologicznego wtaczonej do

centrali

wentylacyjnej

istniejacego

bedzie

rozdzielacza.

zasilania z

projektowanej

instalacji

cieptfa

Pompe ciepta nalezy zabudowaé w




pomieszczeniu technicznym. Zabudowe kotta elektrycznego przewidziano na $cianie pomieszczenia w

poblizu pompy ciepfta.

Nowo projektowane instalacje ciepta technologicznego nalezy wykonaé z rur stalowych
ocynkowanych zewnetrzne tgczonych na systemowe ztgczki zaciskowe. Projektowane rurociagi sktadac
sie bedg z prostek i ksztattek stalowych oraz armatury. Armature, rury oraz ksztattki nalezy zabudowa¢
na ciSnienie nominalne PN10. Na rurociggach zabudowana zostanie odpowiednia armatura
gwintowana. Ostateczne dtugosci poszczegdlnych odcinkdw nalezy zweryfikowaé w trakcie montazu.
Rurociggi nalezy uktada¢ zgodnie z rysunkami zachowujgc szczegétowe wytyczne technologii rur
stalowych wybranego do realizacji zadania producenta. Czynnikiem grzewczym bedzie woda o
parametrach tz/tp=80/60°C. Przed przekazaniem do eksploatacji nalezy przeprowadzi¢ prébe
szczelnosci. Z przeprowadzonej préby nalezy sporzadzi¢ protokdt. Przewody przed oddaniem nalezy
przeptukaé¢ czystg wodg przy szybkosci przeptywu wystarczajagcej dla wyptukania wszystkich
zanieczyszczen mechanicznych. Rury nalezy mocowaé do $cian i konstrukcji przy pomocy typowych
uchwytéw i zawiesi o rozstawie maksymalnym zgodnie z wybranym dostawcy systemu. Elementy
stalowe (szyny montazowe, tgczniki, Sruby, prety, podktadki, nakretki) muszg by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie. Wszystkie elementy konstrukcji wsporczych muszg posiadaé¢ odpowiednie certyfikaty
oraz aprobate techniczng ITB dopuszczajgcg system do zastosowania w budownictwie. Przejscia
instalacji sanitarnych przez elementy oddzielenia pozarowego wykonaé w klasie odpornosci

odpowiadajgcej danej przegrodzie.

Wszystkie przewody nalezy izolowac termicznie otuling z pianki polietylenowej o grubosci wg

ponizszej tabeli.

Tabela: Minimalna grubos¢ izolacji cieplnej przewodow

Minimalna grubos¢ izolacji cieplne;j
Lp. Rodzaj przewodu (materiat o wspétczynniku przewodzenia
ciepta A = 0,035 W/(m-K)

1 Srednica wewnetrzna rury do 22mm 20 mm
2 Srednica wewnetrzna od 22 do 35mm 30 mm
3 Srednica wewnetrzna od 35-100 mm réwna érednicy wewnetrznej rury

Przewody i armatura wg Ip. 1-3 przechodzgce

4 9 i -
przez sciany lub stropy, skrzyzowania przewodow >0% wymagan z poz. 1-3

Przewody wg Ip. 1-3 utozone w komponentach
5 budowlanych miedzy ogrzewanymi 50% wymagan z poz. 1-3

pomieszczeniami réznych uzytkownikow

Uwaga! przy zastosowaniu materiatu izolacyjnego o innym wspdtczynniku przewodzenia ciepta niz podany w tabeli - nalezy

skorygowac grubos¢ warstwy izolacyjnej
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Ptukanie i préba szczelnosci

Instalacje nalezy przeptukac i oczysci¢ wodg. Niezwtocznie po zakoriczeniu ptukania instalacje nalezy
napetni¢ wodg uzdatniong lub z dodatkiem inhibitoréw korozji.

Ptukanie rurociggu powinno by¢ wykonane za pomocg wody o temperaturze mozliwie zblizonej do
temperatury roboczej i przy jak najwiekszym natezeniu przeptywu.

Po montazu instalacji grzewczej nalezy wykonac¢ badania szczelnosci. Przed rozpoczeciem préby
nalezy dokonaé¢ zewnetrznych ogledzin rurociggow i sprawdzi¢ zgodnos$¢ z dokumentacjg. Prdbe
szczelnosci przeprowadzié zgodnie z ,Wymaganiami technicznymi COBRTI INSTAL — Zeszyt 6”.

Instalacje nalezy poddal prébie szczelnosci na cisnienie prébne min. 4 bar. Po pozytywnym
przejsciu ci$nieniowej préby szczelnosci, przeprowadzi¢ prébe szczelnosci na gorgco.

Po zmontowaniu i przygotowaniu rurociggu do odbioru nalezy przeprowadzi¢ ruch prébny zgodnie
z instrukcja eksploatacji w warunkach przewidzianych przy nominalnej pracy rurociggu

i mozliwie przy petny obcigzeniu.

5.2. Instalacja wentylacji

Wentylacja pomieszczen technologicznych realizowana bedzie poprzez centrale wentylacyjng
nawiewno-wywiewng w wykonaniu wewnetrznym z glikolowym wymiennikiem odzysku ciepta,
odpowiednig do charakteru pomieszczenia filtracja powietrza oraz nagrzewnicg wodng. Centrale
wentylacyjng nalezy zabudowaé w pomieszczeniu technicznym zgodnie z rysunkiem. Powietrze swieze
doprowadzane jest do urzadzenia z czerpni $ciennej. Przewody zostang obudowane wedtug projektu
branzy budowlanej. Wyrzut powietrza ponad dach budynku poprzez wyrzutnie dachowa. Instalacje
wyrzutowg nalezy prowadzi¢ po elewacji zgodnie z rysunkiem, nastepnie zakonczy¢ wyrzutnig dachowa
oddalong od krawedzi dachu na odlegto$¢ 3m. Gtéwne przewody wentylacyjne nawiewne i wywiewne
transportujgce powietrze do okapdéw prowadzone sg pod stropem pomieszczenn oraz pod belkami
konstrukcyjnymi. Dla kazdego pomieszczenia zaprojektowano okap nawiewno-wyciggowy z filtracja
powietrza oraz oswietleniem. Wymiar okapu nawiewno-wyciggowego dla sali nr 8: 9000x1300mm, dla sali
nr 10: 7200x1300m. Dodatkowo dla pomieszczenia pracowni technologicznej 10D zaprojektowano
niezalezny okap wyciggowy o wymiarach 1200x1300 mm oraz nawiewnik sufitowy 900x600mm. Kanaty i
przewody wentylacyjne nalezy wykona¢ z blachy stalowej ocynkowanej. Przed podtgczeniem kazdego
przewodu nawiewnego i wywiewnego z okapem nalezy zabudowac przepustnice powietrza. Przewody
wentylacyjne czerpne nalezy izolowac izolacjg z pianki kauczukowej o zamknietej strukturze komaodrkowej
o gr. 25mm. Przewody nawiewne i wywiewne izolacjg o gr. 10mm. lzolacje w pomieszczeniach
technologicznych nalezy pomalowac¢ farbg koloru biatego. Przewody prowadzone na dachu budynku

zabezpieczy¢ ptaszczem ochronnym. Na instalacji wentylacji nalezy zabudowac¢ rewizje do czyszczenia
11



kanatow wentylacyjnych zgodnie z norma PN-EN 12097. Wszystkie przewody wentylacyjne nalezy
poddawac systematycznemu czyszczeniu mechanicznemu oraz dezynfekcji zgodnie z normg Norma PN-EN
15780. Na przejsciu kanatéw wentylacyjnych przez Sciany nalezy zastosowac odcinajgce klapy ppoz. o
odpornosci ogniowej EIS120 z wyzwalaczem topikowym. W miejscach wskazanych na rysunku nalezy
zabudowac ttumiki hatasu.

Wszystkie otwory wentylacji grawitacyjnej w salach technologicznych nalezy zaslepid.
Pomieszczenie techniczne nalezy wyposazy¢ w uktad wentylacji mechanicznej. Nawiew powietrza
zewnetrznego do pomieszczenia technicznego bedzie realizowany poprzez kanat nawiewny typu ,z” o
$rednicy 125 mm. Wywiew powietrza zaprojektowano do istniejgcego szachtu wyprowadzonego ponad

dach budynku poprzez wentylator osiowy.

5.3. Pompa ciepta i instalacja przygotowania cieptej wody uzytkowej

Zrédtem cieptej wody uzytkowej na potrzeby przedmiotowych sal technologicznych bedzie
powietrzna pompa ciepta o pojemnosci 2651 z wbudowang wezownicg. Pompe ciepta nalezy zabudowac w
pomieszczeniu technicznym. Urzgdzenie posadowi¢ wedtug wytycznych producenta. Pompa pracowac

bedzie na powietrzu wewnetrznym pomieszczenia.

Projektowang instalacje przygotowania cieptej wody uzytkowej nalezy wykona¢ z rur z
polipropylenowych z wktadka aluminiowg tgczonych poprzez zgrzewanie polifuzyjne o srednicy ¢20-
$32mm. Przewody nalezy prowadzi¢ nasciennie. Przewody prowadzone na powierzchni $ciany
przymocowac poprzez uchwyty zgodnie z wytycznymi producenta. W celu zmiany kierunku trasy
prowadzenia przewodu nalezy stosowac ksztattki. Przewody winno sie uktadaé rownolegle i prostopadle
do Scian z zachowaniem spadkow w celu odwodnienia i odpowietrzenia odcinakéow instalacji. Instalacja
cyrkulacji zaopatrzona bedzie w pompe cyrkulacyjng. Cyrkulacje cwu zaprojektowano do pompy ciepta.

Na instalacji wody zimne] nalezy zatozy¢ otuliny termoizolacyjne o grubosci 6mm, chronigc przed
kondensacjg pary na przewodach.

Przewodu cwu i cyrkulacji nalezy izolowad termicznie otuling z pianki polietylenowej o grubosci wg

ponizszej tabeli:

Tabela: Minimalna grubos¢ izolacji cieplnej przewoddw

Minimalna grubos¢ izolacji cieplnej
Lp. Rodzaj przewodu (materiat o wspétczynniku przewodzenia
ciepta A = 0,035 W/(m-K)

1 Srednica wewnetrzna rury do 22mm 20 mm

2 Srednica wewnetrzna od 22 do 35mm 30 mm
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Uwaga! przy zastosowaniu materiatu izolacyjnego o innym wspdtczynniku przewodzenia ciepta niz podany w tabeli - nalezy
skorygowac grubos¢ warstwy izolacyjnej

Po wykonaniu montazu instalacji wykona¢ doktadne jej ptukanie oraz dokonaé proby szczelnosci

zgodnie z ,Warunkami Technicznymi wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych.”

5.4. Instalacja odzysku ciepta

Instalacje odzysku ciepta zaprojektowano w systemie dwururowym zewnetrznie ocynkowanym,
taczonym za pomocy zaciskania ksztattek. Wszystkie przewody nalezy izolowac termicznie. Przewody
zamocowac zgodnie z wytycznymi producenta. Instalacje wykona¢ zgodnie z rysunkiem. Pompe nalezy
potgczy¢ z automatyka centrali wentylacyjnej.

Po wykonaniu montazu instalacji wykona¢ doktadne jej ptukanie oraz wykonaé préby szczelnosci.

przeprowadzonej préby sporzadzi¢ protokét.

5.5. Instalacja odprowadzenia skroplin

Instalacje odprowadzajacg skropliny z centrali wentylacyjnej oraz pompy ciepta nalezy
doprowadzi¢ do pompek skroplin. Instalacje wykona¢ zgodnie z zatgczonym rysunkiem przy uzyciu rur i
ksztattek PVC-C taczonych poprzez klejenie. Skropliny z pomp skroplin doprowadzi¢ i wigczy¢ poprzez

syfon do kanalizacji pod stropem pomieszczenia technicznego.

6. Dobdr podstawowych urzadzen

Dobrano pompe ciepta do przygotowania cwu o podstawowych parametrach:

- pojemnosé znamionowa zasobnika c.w.u.: 265 |

- powierzchnia wymiennika ciepta (wezownicy grzewczej): 0,9 m2
- moc grzewcza: 2,14 kW

- moc grzatki elektrycznej: 1,2 kW

- maks. temp. podgrzewania c.w.u. przez PC: 60°C

- maks. temp. podgrzewania c.w.u.: PC + grzatka elektryczna: 70°C
- zakres pracy: -7/+45 °C

- poziom ci$nienia akustycznego w odl 1m: 40 dB(A)

- czynnik roboczy: R290 (propan)

- wymiar (SxXWxG): 630 x 1780 x 630 mm
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- masa: 87kg
- krééce przytaczeniowe: 3/4"

- $rednica przytaczy kanatow powietrza: 160 mm

Dobrano elektryczny kociot z wbudowang pompg obiegowa, zaworem bezpieczenstwa oraz

naczyniem przeponowym o podstawowych parametrach:

- moc grzewcza: 20 kW

- ci$nienie dopuszczalne: 3 bar

- wymiar (WxSxG): 716x316x235 mm
- temperatura wylotowa: 20-85°C

- masa: 20kg

Dobrano centrale  wentylacyjng  nawiewno-wywiewng w  wykonaniu  wewnetrznym
z filtracja  powietrza, glikolowym  wymiennikiem odzysku ciepta, nagrzewnic3 wodng

oraz ttumikiem hatasu na instalacji czerpnej o parametrach:

- Strumien powietrza nawiewanego: 8440 m3/h
- Strumien powietrza wywiewanego: 8440 m3/h
- moc nagrzewnicy wodnej: 30kW

- moc odzysku ciepta: 73%

- ci$nienie dyspozycyjne: 400 Pa

- masa: okoto 950 kg.

7. Wytyczne montazu, eksploatacji i uruchomienia

Przed przystgpieniem do robdt instalacyjnych nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz ilosci poszczegdlnych
elementéw na placu budowy.

Wszystkie przewody i urzadzenia wewnatrz obiektu nalezy podwieszaé w sposéb trwaty
i pewny oraz eliminujgcy mozliwos¢ przenoszenia drgan z instalacji do konstrukcji.

Mocowanie przewoddw wentylacyjnych wykona¢ w systemie montazowym zapewniajgc izolacje
wibroakustyczng pomiedzy montowang instalacja, a elementem konstrukcyjnym, do ktérego jest
mocowana.

Przy montazu urzadzen wentylacyjnych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych producenta z
zachowaniem przepiséw oraz norm.

Instalacja powinna by¢ wykonana zgodnie z ,Warunkami Technicznymi wykonania i Odbioru Robdt
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Budowlano-Montazowych.”

Wszystkie elementy instalacji (urzadzenia, przewody, izolacje) muszg by¢ wykonane z materiatéw
niepalnych posiadajgcych Aprobate Techniczng ITB i CNBOP.

Urzadzenia wentylacyjne nie wymagajg statej obstugi i s3 dozorowane okresowo. W ujetych w

projekcie rozwigzaniach zachowano odpowiednig ilos¢ miejsca dla dostepu dla obstugi urzadzen.

Czynnosci zwigzane z eksploatacjg i konserwacjg nalezy wykonywac zgodnie z instrukcjami obstugi

dostarczanymi wraz z urzagdzeniami.

Do usuwania sygnalizowanych niesprawnosci oraz do przeprowadzenia okresowych przegladdw i

remontéw biezgcych urzadzen nalezy wezwac uprawniony serwis.

8. Woytyczne branzowe

a) Branza elektryczna
— doprowadzi¢ energie elektryczng do urzadzen zestawionych ponizej. Wszystkie urzadzenia zasilane

energig elektryczng nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig porazenia pragdem obstugi

lub 0séb postronnych.

Tabela 4: Urzadzenia elektryczne

Urzadzenie elektryczne Napiecie [V]
Pompy oblegowe i 230
cyrkulacyjne
Pompa II’lS'Fa|aCJI odzysku 230
cieptfa
Pompa ciepta 230
Okapy 230
Pompki skroplin 230
Kociot elektryczny 400
Wentylator osiowy 230
Centrala wentylacyjna 400

— wykonac oswietlenie pomieszczen lekcyjnych
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b) Branza AKPIiA

Wszystkie urzadzenia bedg wyposazenie w automatyke i wewnetrzne okablowanie AKPIA.
Urzadzenia bedg wspétpracowaty ze sobg. W projekcie zastosowano automatyke producentéw

poszczegdlnych urzadzen.

W normalnych warunkach eksploatacji ciepta woda uzytkowa bedzie przygotowany poprzez
powietrzng pompe ciepfa, a nastepnie poprzez wezownice zasilang dedykowang pompa
obiegowa. W sezonie grzewczym zasilanie wezownicy przewidziano z istniejgcego rozdzielacza,
natomiast poza sezonem poprzez kociot elektryczny. Wybér Zrddta zasilania nastepuje poprzez

zamkniecie/otwarcie odpowiednich zaworéw odcinajacych.

Automatyka centrali wentylacyjnej powinna umozliwi¢ prace urzadzenia w zaleznosci od
uzytkowania poszczegdlnych pracowni. Uzytkowanie jednej sali lekcyjnej powoduje uruchomienie
centrali z wydajnoscig 4200 m3/h oraz otwarcie dedykowanej do odpowiedniej sali przepustnicy
powietrza. W przypadku dwdch sal lekcyjnych obie przepustnice pozostajg otwarte. Centrala

pracuje z petng wydajnoscia tj. 8400 m3/h.

¢) Branza budowlana

— w miejscach przejscia przewodow instalacyjnych przez przegrody budowlane wykonac przebicia

— uszczelni¢ miejsca przejscia instalacji przez przegrody budowlane

— wykonac prace towarzyszace i wykonczeniowe w tym: roboty tynkarskie i malarskie po robotach
demontazowych,

— wykonac obudowy instalacji (gdzie wymagane)

— wydzieli¢ pomieszczeni techniczne

— obudowa instalacji czerpnej i wyrzutowej na elewacji budynku

— wykonanie $ciany w pomieszczeniu gabinetu

— dostosowanie stolarki okiennej

— dostosowanie chodnika wokot instalacji
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9. Zestawienie podstawowych materiatow

Tabela: Instalacja wentylacji

Nazwa: C
Typ: Czerpny
Sys. Nr Szt. Nazwa Wymiary
C 1 1 Redukcja asymetryczna a= 695 b= 1200| c= 695 d= 1340 I= 700 e= 0
C 2 1 Przewdd prostokatny a= 695 b= 1200| I= 400
C 3 1 tuk asymetryczny alfa= 90 a= 1200| b= 695 d= 700 e= 50 f= 50
C 4 1 Przewdéd prostokatny a= 700 b= 1200| I= 700
C 5 1 Redukcja asymetryczna a= 1200| b= 700 c= 2000 d= 700 I= 1200| e= 0
C 6 1 Trojnik prosty z prostokatnym a= 2000| b= 700 g= 1800 h= 1000| I= 1200| e= 600
odejsciem 3= 100
C 7 1 Prostokatna czerpnia scienna a= 1000| b= 1800
C 8 1 Zaslepka a= 700 b= 2000
Nazwa: C1
Typ: Czerpny
Sys. Nr Szt. Nazwa Wymiary
C1 1 Prostokatna czerpnia scienna a= 225 b= 125
Cc1 1 Przewdéd okragty dl= 125 1= rZT;SO
C1 1 Przewdd okragty dl= 125 | I1= 21'93
c1 1 Symetryczne przejscie a= 125 | b= 225 | d= 125 g= 80 l= 225
koto/prostokat
C1 1 Ztaczka mufowa dl= 125
Cc1 2 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 125
Nazwa: N
Typ: Nawiewny
Sys. Nr Szt. Nazwa Wymiary
N 1 1 Redukcja asymetryczna a= 700 b= 1340| c= 700 d= 700 I= 500 e= 0
N 2 1 Przewdd prostokatny a= 700 b= 700 I= 3200
N 3 1 tuk asymetryczny alfa= 90 a= 1340| b= 700 d= 695 e= 50 f= 50
N 4 1 tuk symetryczny alfa= 90 a= 700 b= 700 e= 50 f= 50 r= 100
N 5 1 K'apag;:tcc')‘l'(";‘;zamwa a= 700 | b= 700 | I= 300
L a= 700 b= 700 d= 700 h= 700 e= 130 f= 150
N 6 1 Tréjnik prostokatny prosty
I= 1130
N 7 1 Redukcja asymetryczna a= 700 b= 700 c= 350 d= 700 I= 350 e= 0
N 8 1 Ttumik kanatowy prostokatny a= 350 b= 700 I= 2000
N 9 1 tuk symetryczny alfa= 90 a= 350 b= 700 e= 50 f= 50 r= 100
N 10 1 Przewdd prostokatny a= 350 b= 700 I= 1300
N 11 1 Przepustnica prostokatna a= 350 b= 700 I= 200
N 12 1 Odsadzka symetryczna a= 700 b= 350 e= 400 I= 1000
N 13 1 Przewdéd prostokatny a= 350 b= 700 I= 1000
N 14 1 tuk symetryczny alfa= 90 a= 350 b= 700 e= 50 f= 50 r= 100
N 15 1 Odsadzka symetryczna a= 700 b= 350 e= 400 I= 1000
N| 16 | 1 Tréjnik prosty z okragtym a= 350 | b= 700 | d= 250 = 450 | e= 225 | f= 175
odejsciem
17 1 Przewdd okragty dl= 250 | I1= 21'30
18 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
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0.50

N 19 1 Przewdd okragty dl= 250 | I1= m

N 20 1 Przepustnica okragta d= 250 I= 250
Anemostat

N 21 |1 prostokatny+Skrzynka L= 600 | H= 900 | D= 250 |BD= 350 | k= 1

rozprezna PBS (z kro¢cem

bocznym)

N 22 1 Redukcja symetryczna a= 350 b= 700 c= 350 d= 600 I= 350

N 23 1 Przewdéd prostokatny a= 350 b= 600 I= 500

N 24 1 tuk symetryczny alfa= 90 a= 350 b= 600 e= 50 f= 50 r= 100

N 25 1 Odsadzka symetryczna a= 600 b= 350 e= 400 I= 1000

N 26 1 Przewdéd prostokatny a= 350 b= 600 I= 2225

N 27 |1 Tréjnik prosty z okragtym a= 600 | b= 350 | d= 250 = 450 | e= 225 | f= 300
odejsciem

N 28 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 29 1 Przewdd okragty dl= 250 1= rZT;SG

N 30 1 Przepustnica okragta d= 250 I= 250

N 31 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 32 1 Przewdd okragty dl= 250 1= ?T;%

N 33 1 Przewdd prostokatny a= 350 b= 600 I= 550

N | 34 |1 Trojnik prosty z okragtym a= 350 | b= 600 | d= 250 = 450 | e= 225 | f= 175
odejsciem

N 35 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 36 1 Przewdd okragty dl= 250 1= ?T;%

N 37 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 38 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 39 1 Przewdd okragty dl= 250 | I1= r2n.44

N 40 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 41 1 Przewdd okragty dl= 250 | I1= (r)T;?,O

N 42 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 43 1 Przewdd okragty dl= 250 1= 21'30

N 44 1 Redukcja symetryczna a= 350 b= 600 c= 350 d= 500 I= 300

N 45 1 Przewdéd prostokatny a= 350 b= 500 I= 650

N | 46 | 1 Trojnik prosty z okragtym a= 500 | b= 350 | d= 250 = 450 | e= 225 | f= 250
odejsciem

N 47 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 48 1 Przewdd okragty dl= 250 1= rZT;86

N 49 Przepustnica okragta d= 250 I= 250

N 50 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 51 1 Przewdd okragty dl= 250 1= ?T;%

N 52 1 Przewdd prostokatny a= 350 b= 500 I= 550

N | 53 |1 Trojnik prosty z okragtym a= 500 | b= 350 | d= 250 = 450 | e= 225 | f= 250
odejsciem

N 54 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 55 1 Przewdéd okragty dl= 250 1= rZT;86

18




N 56 Przepustnica okragta d= 250 I= 250

N 57 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 58 1 Przewdd okragty dl= 250 1= ?T;%

N 59 Redukcja asymetryczna a= 350 b= 500 c= 250 d= 350 I= 250 e= -75

N 60 Przewdéd prostokatny a= 250 b= 350 I= 700

N[ 61 | 1 Trojnik prosty z okragtym a= 350 | b= 250 | d= 250 = 450 | e= 225 | f= 175
odejsciem

N 62 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 63 1 Przewdéd okragty dl= 250 1= rZT;SG

N 64 Przepustnica okragta d= 250 I= 250

N 65 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 66 1 Przewdd okragty dl= 250 1= ?T;%

N 67 1 Przewdd prostokatny a= 250 b= 350 I= 550

N| 68 | 1 Tréjnik prosty z okragtym a= 350 | b= 250 | d= 250 = 450 | e= 225 | f= 175
odejsciem

N 69 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 70 1 Przewdd okragty dl= 250 1= rZT;SG

N 71 Przepustnica okragta d= 250 I= 250

N 72 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 73 1 Przewdd okragty dl= 250 | I1= 21'30

N 74 1 Zaslepka a= 250 b= 350

N 75 1 Redukcja asymetryczna a= 700 b= 700 c= 350 d= 700 I= 350 e= 0

N 76 1 Przepustnica prostokatna a= 350 b= 700 I= 200

N 77 1 Ttumik kanatowy prostokatny a= 350 b= 700 I= 2000

N[ 78 | 1 Tréjnik prosty z okragfym a= 350 | b= 700 | d= 250 = 450 | e= 225 | f= 175
odejsciem

N 79 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 80 1 Przewdd okragty dl= 250 | I1= ;10

N 81 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 82 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 83 1 Przewdd okragty dl= 250 1= ;69

N 84 Przepustnica okragta d= 250 I= 250

N 85 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 86 1 Przewdd okragty dl= 250 1= ?T;%

Tréjnik prosty z okragtym

N 87 1 a= 700 b= 350 d= 250 I= 450 e= 225 = 350
odejsciem

N 88 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 89 1 Przewdd okragty dl= 250 1= 21'99

N 90 1 Odsadzka okragta dl= 250 e= 520 | 1= 1000

. 0.42

N 91 1 Przewdd okragty dl= 250 | I1= m

N 92 1 Przepustnica okragta d= 250 I= 250

N 93 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250

N 94 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
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0.30

N 95 Przewdd okragty dl= 250 | I1= m
N | 96 Tréjnik prosty z okragtym a= 700 | b= 350 | d= 250 I= 450 | e= 225 | f= 350
odejsciem
N 97 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
N 98 Przewdd okragty dl= 250 | I1= rZT;41
N 99 Przepustnica okragta d= 250 I= 250
N 100 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
N 101 Przewdd okragty dl= 250 1= ?T;ZO
N 102 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
N 103 Przewdd okragty dl= 250 | I1= 21'30
N 104 Redukcja symetryczna a= 350 b= 700 c= 350 d= 500 I= 350
N | 105 Tréjnik prosty z okragfym a= 500 | b= 350 | d= 250 = 450 | e= 225 | f= 250
odejsciem
N 106 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
N 107 Odsadzka okragta dl= 250 e= 200 | I1= 1000
N 108 Przewdd okragty dl= 250 1= rlr;27
N 109 Przepustnica okragta d= 250 I= 250
N 110 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
N 111 Przewdd okragty dl= 250 | I1= 21'30
N 112 Przewdd prostokatny a= 350 b= 500 I= 247
N | 113 Tréjnik prosty z okragtym a= 500 | b= 350 | d= 250 = 450 | e= 225 | f= 250
odejsciem
N 114 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
N 115 Przewdd okragty dl= 250 | I1= 21'50
N 116 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
N 117 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
. 1.51
N 118 Przewdd okragty dl= 250 | I1= m
N 119 Przepustnica okragta d= 250 I= 250
N 120 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
N 121 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
. 0.30
N 122 Przewdd okragty dl= 250 | I1= m
N 123 Przewdéd prostokatny a= 350 b= 500 I= 450
N | 124 Tréjnik prosty z okragfym a= 500 | b= 350 | d= 250 = 450 | e= 225 | f= 250
odejsciem
N 125 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
. 2.41
N 126 Przewdd okragty dl= 250 | I1= m
N 127 Przepustnica okragta d= 250 I= 250
N 128 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
. 0.30
N 129 Przewdd okragty dl= 250 | I1= m
N 130 Redukcja symetryczna a= 350 b= 500 c= 350 d= 300 I= 250
N 131 Przewdd prostokatny a= 350 b= 300 I= 500
N | 132 Tréjnik prosty z okragtym a= 300 | b= 350 | d= 250 l= 450 | e= 225 | f= 150

odejsciem
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N 133 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
N 134 1 Przewdd okragty dl= 250 | I1= iwAl
N 135 1 Przepustnica okragta d= 250 I= 250
N 136 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
N 137 1 Przewdd okragty dl= 250 | I1= 21'30
N 138 1 Przewdéd prostokatny a= 350 b= 300 I= 450
N | 139 | 1 Tréjnik prosty z okragfym a= 300 | b= 350 | d= 250 = 450 | e= 225 | f= 150
odejsciem
N 140 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
N 141 1 Przewdd okragty dl= 250 | I1= 21'50
N 142 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
N 143 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
N 144 1 Przewdd okragty dl= 250 1= ;51
N 145 1 Przepustnica okragta d= 250 I= 250
N 146 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
N 147 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
N 148 1 Przewdd okragty dl= 250 1= (r)T;?,O
N 149 1 Przewdd prostokatny a= 350 b= 300 I= 450
N | 150 | 1 Tréjnik prosty z okragtym a= 300 | b= 350 | d= 250 l= 450 | e= 225 | f= 150
odejsciem
N 151 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
. 2.41
N 152 1 Przewdd okragty dl= 250 | I1= m
N 153 1 Przepustnica okragta d= 250 I= 250
N 154 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 250
N 155 1 Przewdd okragty dl= 250 1= ?T;%
N 156 1 Zaslepka a= 350 b= 300
N 157 1 Krdciec przytgczneniowy dl= 100
N 158 Przepustnica okragta d= 100 I= 100
N 159 1 Przewdd okragty dl= 100 1= ?T;SO
N 160 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 100
N 161 Zawoér wentylacyjny D= 100
N 24 Ztgczka mufowa dl= 250
N 2 Ztgczka mufowa dl= 100
Nazwa: W
Typ: Wywiewny
Sys. Nr Szt. Nazwa Wymiary
w 1 1 tuk asymetryczny alfa= 90 a= 695 b= 700 d= 1340| e= 50 f= 50
w 2 1 tuk asymetryczny alfa= 90 a= 700 b= 695 d= 700 e= 50 f= 75
w 3 1 Przewdd prostokatny a= 700 b= 700 I= 4050
w 4 1 tuk symetryczny alfa= 90 a= 700 b= 700 e= 50 f= 50 r= 100
W 5 1 Klapa przeciwpozarowa a= 700 b= 700 = 300
prostokatna
L. a= 700 b= 700 d= 700 h= 700 e= 130 f= 150
6 1 Troéjnik prostokatny prosty
I= 1130
w 7 1 Redukcja asymetryczna a= 700 b= 700 c= 700 d= 350 I= 350 e= 0




w 8 Przewdéd prostokatny a= 350 b= 700 I= 1300

w 9 Ttumik kanatowy prostokatny a= 350 b= 700 I= 2000

w 10 Przewdd prostokatny a= 350 b= 700 I= 1010

wl| 11 |1 Tréjnik prosty z okragfym a= 700 | b= 350 | d= 400 = 555 | e= 278 | f= 350
odejsciem

w 12 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 400

w 13 1 Przewdd okragty dl= 400 | I1= 21'32

w 14 1 Przepustnica okragta d= 400 I= 400

" 15 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 400

w 16 1 Przewdd okragty dl= 400 | I1= 21'30

w 17 1 Redukcja symetryczna a= 350 b= 700 c= 350 d= 500 I= 350

w 18 1 Przewdd prostokatny a= 350 b= 500 I= 2094

wl 19 |1 Trojnik prosty z okragtym a= 500 | b= 350 | d= 400 I= 555 | e= 278 | f= 250
odejsciem

w 20 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 400

w 21 1 Przewdd okragty dl= 400 | I1= 21'32

w 22 Przepustnica okragta d= 400 I= 400

" 23 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 400

w 24 1 Przewdd okragty dl= 400 | I1= 21'30

w 25 Redukcja asymetryczna a= 350 b= 500 c= 250 d= 450 I= 250 e= -25

w 26 Przewdd prostokatny a= 250 b= 450 I= 2174

wl 27 |1 Tréjnik prosty z okragtym a= 450 | b= 250 | d= 400 = 600 | e= 300 | f= 225
odejsciem

w 28 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 400

w 29 1 Przewdd okragty dl= 400 | I1= 21'32

w 30 1 Przepustnica okragta d= 400 I= 400

W 31 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 400

. 0.30

w 32 1 Przewdd okragty dl= 400 | I1= m

w 33 1 Zaslepka a= 250 b= 450

w 34 1 Redukcja asymetryczna a= 700 b= 700 c= 350 d= 700 I= 350 e= 0

w 35 1 Ttumik kanatowy prostokatny a= 350 b= 700 I= 2000

w 36 1 Przewdéd prostokatny a= 350 b= 700 I= 275

wl| 37 |1 Trojnik prosty z okragtym a= 700 | b= 350 | d= 315 = 515 | e= 258 | f= 350
odejsciem

W 38 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 315

w 39 1 Przewdd okragty dl= 315 1= ?T;GS

w 40 1 Przepustnica okragta d= 315 I= 315

w 41 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 315

w 42 1 Przewdd okragty dl= 315 1= ?T;%

w 43 1 Redukcja symetryczna a= 350 b= 700 c= 350 d= 600 I= 350

w 44 1 Przewdéd prostokatny a= 350 b= 600 I= 1485

wl 45 |1 Trojnik prosty z okraglym a= 600 | b= 350 | d= 315 I= 515 | e= 258 | f= 300
odejsciem

W 46 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 315
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w 47 1 Przewdd okragty dl= 315 | I1= ;07
w 48 Przepustnica okragta d= 315 I= 315
" 49 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 315
w 50 1 Przewdd okragty dl= 315 1= (r)T;?,O
w 51 Redukcja symetryczna a= 350 b= 600 c= 350 d= 500 I= 300
w 52 Przewdéd prostokatny a= 350 b= 500 = 1585
wl| 53 |1 Tréjnik prosty z okragfym a= 500 | b= 350 | d= 315 = 515 | e= 258 | f= 250
odejsciem
" 54 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 315
w 55 1 Przewdd okragty dl= 315 | I1= ;07
w 56 1 Przepustnica okragta d= 315 I= 315
" 57 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 315
w 58 1 Przewdd okragty dl= 315 1= (r)T;?,O
w 59 Redukcja asymetryczna a= 350 b= 500 c= 250 d= 400 I= 250 e= -50
w 60 Przewdéd prostokatny a= 250 b= 400 I= 1635
wl| 61 |1 Tréjnik prosty z okragfym a= 400 | b= 250 | d= 315 = 515 | e= 258 | f= 200
odejsciem
w 62 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 315
. 1.07
w 63 1 Przewdd okragty dl= 315 | I1= m
w 64 1 Przepustnica okragta d= 315 I= 315
W 65 1 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,8 |dl= 315
. 0.30
w 66 1 Przewdd okragty dl= 315 | I1= m
w 67 1 Zaslepka a= 250 b= 400
w 68 1 Przepustnica prostokatna a= 350 b= 700 I= 200
w 69 1 Przepustnica prostokatna a= 350 b= 700 I= 200
w 3 Ztaczka mufowa dl= 400
w 4 Ztaczka mufowa dl= 315
Nazwa: W1
Typ: Wywiewny
Sys. Nr Szt. Nazwa Wymiary
w1 1 Wentylator osiowy d= 125
Nazwa: Wy
Typ: Wyrzutowy
Sys. Nr Szt. Nazwa Wymiary
Wy 1 1 tuk asymetryczny alfa= 90 a= 695 b= 700 d= 1340| e= 50 f= 25
Wy 2 1 tuk asymetryczny alfa= 90 a= 695 b= 700 d= 500 e= 50 f= 25
Wy 3 1 Przewdéd prostokatny a= 695 b= 500 I= 1200
Wy 4 1 tuk asymetryczny alfa= 90 a= 695 b= 500 d= 700 e= 50 f= 50
Wy 5 1 tuk asymetryczny alfa= 90 a= 700 b= 695 d= 500 e= 50 f= 50
Wy 6 1 Przewdd prostokatny a= 500 b= 700 I= 14500
Wy 7 1 tuk symetryczny alfa= 90 a= 500 b= 700 e= 50 f= 50 r= 100
Wy 8 1 Przewéd prostokatny a= 700 b= 500 I= 1000
Wy 9 1 Ttumik kanatowy prostokatny a= 700 b= 500 I= 2000
Wy 10 1 tuk symetryczny alfa= 90 a= 500 b= 700 e= 50 f= 50 r= 100
wy| 11 |1 Wyrzutnia dachowa a= 700 | b= 500 | I= 1050
prostokatna
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Tabela: Pompa ciepfa, instalacja ciepta technologicznego i instalacja przygotowania cwu

Lp. Nazwa elementu llo$¢| Jednostka
1 |Zawor kulowy DN32 2 szt.
2 | Filtr siatkowy DN32 1 szt.
3 | Pompa obiegowa V=2,2m3/h H=50kPa 1 kpl
4 | Zawér zwrotny DN32 1 szt.
5 |Termometr 4 szt.
6 | Manometr 6 szt.
7 | Zawér odcinajgcy DN25 9 szt.
8 |Zawdr zwrotny DN25 2 szt.
9 | Pompa obiegowa V=0,8m3/h H=40kPa 1 kpl
10 | Wezet pompowy - dostawa z centralg wentylacyjna 1 kpl
11 |Pompa ciepta do cwu o poj. 265l 1 kpl
12 | Filtr siatkowy DN25 1 szt.
13 | Naczynie przeponowe V=25 | 1 szt.
14 | Zawor bezpieczenstwa 1/2" cisnienie otwarcia: 6bar 1 szt.
15 |Zawor odcinajgcy DN15 2 szt.
16 | Filtr siatkowy DN15 1 szt.
17 | Pompa cyrkulacyjna do cwu 1 kpl
18 |Zawor zwrotny DN15 1 szt.
19 |Zawor termostatyczny mieszajgcy DN25 1 szt.
20 |Kociot elektryczny o mocy 20 kW 1 kpl
21 |Rura stalowa ocynkowana zewnetrznie DN40 (42x1,5mm) 40 m

22 | Rura stalowa ocynkowana zewnetrznie DN25 (28x1,5mm) 10 m

21 | Otulina PE o gr. 50 mm rury @42 40 m

22 | Otulina PE o gr. 40 mm rury @28 10 m

21 | Rury PVC-C @25 faczone przez klejenie 5 m

22 | Rura PP z wktadka @32 16 m

23 | Rura PP z wktadka @20 8 m

24 | Otulina PE o gr. 30 mm rury @32 8 m

25 | Otulina PE o gr. 6 mm rury @32 8 m

26 | Otulina PE o gr. 20 mm rury @20 8 m

27 | Pompka skroplin 2 kpl

Tabela: Instalacja odzysku ciepta

Lp. Nazwa elementu llos¢ | Jednostka
1 | Pompa obiegowa, V=2,81m3/h, H=150kPa 1 kpl
2 | Filtr siatkowy DN40 1 szt.
3 | Zawor odcinajacy DN40 1 szt.
4 | Automatyczny odpowietrznik 1 szt.
5 | Zawor rownowazgcy DN4O 1 szt.
6 |Zawor do napetniania 1 szt.
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7 | Zawoér odcinajacy DN40 1 szt.

Zawor bezpieczenstwa 1/2", 3 bar 1 szt.
9 | Naczynie wzbiorcze przeponowe V=25 | 1 szt.
10 |Termometr 2 szt.
11 |Manometr 3 szt.
12 | Rura stalowa ocynkowana zewnetrznie DN40 (42x1,5mm) 2 m
13 | Otulina PE o gr. 50 mm rury @42 2 m

10. Uwagi koncowe

Przed przystgpieniem do wykonywania robot budowlanych nalezy poréwnaé stan projektowy ze

stanem faktycznym.
Wszystkie prace wykonac zgodnie z wymaganiami technicznymi producentéw urzgdzen.
Catos¢ robdt wykonac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP oraz aktami i normami prawnymi.

Wszystkie materiaty zastosowane do budowy muszg posiada¢ odpowiednie aprobaty i certyfikaty

techniczne.
Wszelkie zmiany i odstepstwa nalezy uzgodnié z projektantem oraz inwestorem.
Projekt nalezy rozpatrywac z pozostatymi branzami.

Wszystkie materiaty i urzagdzenia wymienione w projekcie jako , projektowane” nalezy traktowac jako
,elementy wzorcowe”, ktérych parametry techniczne, parametry wizualne, parametry pracy oraz
parametry szczegdlne, wynikajgce z zatozen projektu i wymagan inwestora, nie mogg podlegac zmianie.
Dopuszcza sie stosowanie urzadzen i rozwigzan rownowaznych (posiadajgcych podobne parametry

techniczno-uzytkowe) pod warunkiem ich uzgodnienia z Inwestorem.
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